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Norme frangaise homologuée par décision du Directeur Général d'AFNOR le 12 mars 2008
pour prendre effet le 12 avril2008.

Avec la norme homologuée NF DTU 26.1 P1-2, d'avril 2008, remplace la norme homologuée
NF P 15-201-1 (référence DTU 26.1), de mai 1993 et ses amendements Al, de mai 1994 et A2,
de janvier 1999.

A la date de publication du présent document, il existe la norme NF EN 13914-1 qui définit de
facon générale la conception, la préparation et la mise en ceuvre des enduits extérieurs et
intérieurs.

Le présent document définit les clauses techniques a insérer dans un marché de préparation et
d'exécution des enduits épais en mortier de ciments, ciments a maconner, de chaux
hydrauliques, de chaux aériennes éventuellement mélangées a du platre.

Thésaurus International Technique : batiment, contrat, enduit au mortier, ciment, chaux
hydraulique, chaux artificielle, platre, granulat, béton, béton cellulaire, support, métal, armature,
soubassement, magonnerie, état de surface, préparation de surface, caractéristique,
adhérence, aspect, épaisseur, conditions d'exécution, finition, mise en ceuvre.



Par rapport aux documents remplacés, les modifications visent a intégrer les définitions et
spécifications des matériaux normalisés ; en particulier les mortiers d'enduit et les accessoires.
De plus, les références normatives (normes NF EN ou ISO) sont actualisées.
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